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TUV NORD

Bescheinigung

Uber die Herstellerqualifikation zum Schweilten von Betonstahl

Dem Unternehmen

Stahlbau Raulf GmbH

Am Deichtor 8-16

47059 Duisburg

wird bescheinigt, dass es (ber die erforderlichen Fachkréfte und Vorrichtungen verfligt, SchweiRarbeiten an
Betonstahlen fiir tragende Schweiftverbindungen auszufiihren.

Technische
Spezifikation

SchweiBprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

Grundwerkstoffe

Erweiterungen/
Einschrinkungen

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson

(Titel, Name, Vorname, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter
(Titel, Name, Vorname, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bescheinigungs-Nr.
Giiltigkeitsbeginn
Giiltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

DIN EN ISO 17660-1 (12/2006)

111 - Lichtbogenhandschweilten, manuell

135 - MAG-Schweillen mit Massivdrahtelektrode, teilmechanisch

B 500 nach DIN 488-1

5235, S275, S355 nach gliltiger Bauregelliste und Anpassungsrichtlinie

Stahlbau

Verbindungsarten siehe Riickseite

Dipl.-Ing. Bewersdorff, Stefan, SFI

Dipl.-Ing. Schulz, Juri, SFI

DIN 17660-1/001.2019
03.04.2019
03.04.2022

siehe Rickseite

Hamburg, 12.06.2019
AM/AM

N A /
0 Ll

geb. am: 15.02.1968

geb. am: 07.11.1972

Dipl.-Ing. Modrach

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG, GrofRe Bahnstralie 31, 22525 Hamburg, Deutschland



Allgemeine Bestimmungen

1.

Diese Bescheinigung ist vor der Ausfiihrung von Schweilarbeiten in beglaubigter Abschrift ader Ablichtung
den fiir die Baugenehmigung zusténdigen Behérden unaufgefordert vorzulegen.

Zu Werbe- und anderen Zwecken darf diese Beschelnigung nur im Ganzen vervielfaltigt oder verdffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu dieser Bescheinigung stehen.

Ein Ausscheiden der in dieser Bescheinigung fiir die Wahrnehmung der Aufgaben der SchweiBaufsicht
genannten Person(en) sowie Anderung der Schweilverfahren oder wesentlicher Teile der fir die
Schweillarbeiten notwendigen betrieblichen Einrichtungen sind der anerkannten Priifstelle rechtzeitig
anzuzeigen. Die anerkannte Priifstelle kann erforderlichenfalls eine erneute Prifung im SchweiRbetrieb
veranlassen.

Treten Zweifel an der Eignung des Befriebes auf, sind jederzeit unangemeldete kostenpflichtige
Betriebsbesichtigungen und Priifungen im Betrieb durch die anerkannte Prifstelle méglich.

Diese Bescheinigung kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zurlickgenommen, ergénzt
oder gedndert werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen sie erteilt worden ist, sich geédndert haben,
oder wenn die Bestimmungen dieser Bescheinigung nicht eingehalten werden.

Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der anerkannten Priifstelle erneut ein Antrag
zu stellen, falls die Eignung weiterhin bescheinigt werden soll.

Bemerkungen Verbindungsarten nach DIN EN ISC 17660

(Schweildstoflart / Bildnummer):

UberlappstoR nach Bild 2

Laschensto nach Bild 3

Flankenkehinaht nach Bild 6 und Bild 7
Stirnplattenverbindung nach Bild 9b und 9¢

Fir die angegebenen Verbindungsarten miissen bestitigte Schweif?-
anweisungen im entsprechenden Geltungsbereich vorliegen.

Die Bedingungen der jeweils gilltigen Verfahrenspriifungen sind bei der
Fertigung und der Montage einzuhalten und durch regeimaRige Arbeits-
prifungen nach DIN EN I1SO 17660-1 Abschnitt 12 zu bestétigen.

Fertigungsbuch

Der Hersteller muss Berichte der Fertigungsiiberwachung in einem
Fertigungsbuch aufzeichnen. Dieses enthélt die WPQRs, die Ergebnisse
aller Arbeitspriifungen (laufende und vorgezogene Arbeitspriifungen) und
alle wichtigen Fertigungsdaten. Der Hersteller muss fiir jeden Schweilt-
prozess ein eigenes Fertigungsbuch flihren und das Fertigungsbuch
muss am Arbeitsplatz vorliegen.

(Muster im Anhang F von DIN EN ISO 17660)
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Ergebnisprotokoll der Betriebspriifung

Herstellerqualifikation nach DIN 4099 X tragend [ Inicht tragend
DIN EN ISO 17660 X erstmalig [] wiederholt
Zuséatzliche Regelwerke: L] DIN 4099-1 X DIN EN ISO 17660-1
DIN 4099-2 DIN EN ISO 17660-2
Werkstoffe BSt 500 L] [] []
zusatzlich:
Schweilverfahren: I 135t [ 111 m | | | |
Firma: Stahlbau Raulf GmbH Betriebsinhaber: Hr. Berwerdorff / Fr. Grell
Stralde, Nr. Am Deichtor 8-16 Techn. Leiter: Stephan Bewersdorf
PLZ, Ort: 47059 Duisburg Ansprechpartner: Dipl.-Ing. Juri Schulz
Telefon: Fax:
Website:  www.stahlbau-raulf.de E-Mail: Info@stahlbau-raulf.de
Tag der Uberpriifung 03.04.2019 | Betriebspriifer: Mlotek | 2. Betriebspriifer:
1 |Betriebliche Einrichtungen D erfullt [ nicht erfillt
Bemerkungen:
Die Firma Raulf schweil3t seit Jahren Betonstahl mit Nachweis der Verfahrensprifungen
2 | Ausfithrung der SchweiBarbeiten X erfilit [ nicht erfillt
Bemerkungen:

Die Verfahrenspriifungen wurden zusammen mit dem TUV NORD erstellt

3 [Priifungen von Schweifern nach DIN EN 9606 und DIN 4099:

3.1 Ausreichende Anzahl von Schweiler-/Bedienerpriifungen vorhanden D ja [ nein
Herstellerqualifikation nach DIN 3834 / 1090-2 EXC 3 vorhanden X ja [ nein

Beanstandungen / Auflagen:

3.2 Beurteilung von durchgefiihrten Schweilter-/Bedienerprifungen durch die SAP bzw. Schweil-
aufsichtsperson(en):

Ergebnis der Bewertung | Priifung SAP1| SAP2| SAP3| Bemerkung
AuRerer Befund Arbeitsprobe -- - -
Durchstrahlungsprifung i = -
Bruchbewertung Arbeitsprobe i - e

e = erfiillt; be = bedingt erfiillt; ne = nicht erflillt

3.3 | Eigensténdige Durchfiihrung von Schweilerpriifungen

wurde beantragt: ja [ nein
Schweilaufsichtsperson(en) ist in der Lage, Schweil3er-/Bedienerpriifungen durchzufihren:
Beurteilung der Priifstiicke X ja [ nein
Fachkundliche Priifung X ja [ nein
Auflagen / Bemerkungen:
keine

4 |Arbeits-Nerfahrensprﬁfungen:
Verfahrenspriifungen vollstédndig vorhanden: X ja [] nein
Arbeitsprifungen durchgeflihrt ja [ nein

Auflagen / Bemerkungen: Verfahrenspriifungen Betonstahl durch den TUV NORD erstellt

5 [Schweifanweisungen

Schweilanweisungen: Xl ja [ nein [ teilweise
Fertigungsbuch gefiihrt: X] ja [ nein
Auflagen / Bemerkungen:
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6 | Uberpriifte SchweiBaufsichtsperson(en)

Name Vorname Geboren am: | Ausbildung / Fachkenntnisse nach
DIN EN 1SO 14731 (vorm. DIN EN 719)
6.1 | Bewersdorff Stephan SFI (EWE) , Schweiltaufsicht Betonstahl,
X Vollz. [ ] Teilz. |Priv.Tel.: Geb.ort: Priv. Adresse wie oben
SAP bei max.2B. |0
6.2 .
6.3
7 | Fachkenntnisse der SchweiBaufsichtsperson(en)
Gebiet Inhalt 6.1 6.2 | 6.3
Schweildtechnische 135 MAG; 111 EH; - - -

Verfahren und Gerate

Verhalten der Werkstoffe DIN EN 10025; DIN 488 - - -
beim Schweillen

Konstruktion und DIN 4099; DIN 18800, DIN EN SO 5817, - - -
Berechnung Bauregelliste, Anpassungsrichtlinie

Fertigung, Anwendungs- DIN 4099; DIN 18800-7 e o .
technik, Qualitatssicherung | Bauregelliste, U/CE-Zeichen, ZfP-Verfahren

Besonderheiten des Bauordnung NRW - - ua
Anwendungsbereiches BGR 500 Kap. 2.26

Beanstandungen / Auflagen: e = erfilllt; be = bedingt erfiillt; ne = nicht erfiillt

keine

8 |Werkseigene Produktionskontrolle nach |9 |Werkstoff- und Ubereinstimmungs-
DIN 18800-7; Element 1303 nachweise der verwendeten Bauprodukte

vorhanden liegen vor
In Arbeit muf’ verbessert werden liegen nicht vollstandig vor
nicht vorhanden liegen nicht vor

LI
LI

Beanstandungen / Auflagen:

10 | Gesamtbeurteilung des Betriebes

erflllt X nicht vollsténdig erfiillt [ nicht erfiillt []
10.1 Bemerkungen:

10.2 Beanstandungen / Auflagen:

keine
Die Firma hat eine Kopie des Ergebnisprotokolls erhalten: ] ja X nein
Ort, Datum Unterschrift des Betr_iebes Betriebspriifer 2. Betriebsprifer

Enen, AL.ob 2515 E{% Fontotek
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