TUVNORD

Zertifikat

HHA02/LBO-EN1090/2610/23

Bericht Nr./ Hersteller Nr./ Giltigkeitsvermerk: 8122067369 / 2610/ 15.11.2023 - 09.11.2026

Ausfuhrung von SchweiBarbeiten zur Herstellung
tragender Stahlbauteile auf der Baustelle

Hiermit wird bestatigt, dass dem Unternehmen

Stahlbau Raulf GmbH
Am Deichtor 8
47059 Duisburg / Deutschland

nach den Ergebnissen der Werkseigenen Produktionskontrolle und der von der bauaufsichtlich
anerkannten Prifstelle durchgefihrten Uberpriifung das SchweiBzertifikat auf der Grundlage
von DIN EN 1090-2 in Verbindung mit DIN EN 1090-1, Tabelle B.1 erteilt wird. Darin
genannten Anforderungen an das Schweil’en werden erfullt.

Ausfiihrungsklasse: bis EXC3 entsprechend DIN EN 1090-2

SchweiRprozess(e) (ISO 4063) und Werkstoffgruppe(n) (ISO TR 15608):

135 - MAG fur 1, 2, 3.1 mit ReH < 690 MPa / 136 - MAG FD fur 1, 2.1 mit ReH < 460 MPa /
131 - MIG far 22, 23 / 141 WIG far 8.1, 22, 23 /
111 E far 1, 2, 3.1 mit ReH < 500 MPa, 8.1 /121 UP fur 1.1, 1.2 mit ReH < 355 MPa

783 DS-Hubziindungsbolzenschweilden, teilmechanisiert, fur 1, 2.1 mit ReH < 460 MPa

SchweiBaufsichtsperson(en):
Bewersdorff, Stefan, SFI (EWE) (verantw. SAP) / Schulz, Juri, SFI (IWE) (Vertreter)

Ausstellen von Leistungserklarung und CE-Kennzeichnung von Bauteilen oder Bausatzen im Anwendungsbereich
der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 darf nur durch den im Zertifikat Uber die werkseigene Produktionskontrolle nach

EN 1090-1, ausgestellt durch die notifizierte Stelle, erfolgen.
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	Text2: 8122067369 / 2610 / 15.11.2023 - 09.11.2026
	ZertNr: HHA02/LBO-EN1090/2610/23
	LenkungName: 
	Lenkung: Übereinstimmungszertifikat DE | Rev. 0 | 05.23
	Bezug_Stahl_Al: Stahlbauteile auf der Baustelle
	Bezug zur Norm: nach den Ergebnissen der Werkseigenen Produktionskontrolle und der von der bauaufsichtlich anerkannten Prüfstelle durchgeführten Überprüfung das Schweißzertifikat auf der Grundlage von DIN EN 1090-2 in Verbindung mit DIN EN 1090-1, Tabelle B.1 erteilt wird. Darin genannten Anforderungen an das Schweißen werden erfüllt.
Ausführungsklasse: bis EXC3 entsprechend DIN EN 1090-2
Schweißprozess(e) (ISO 4063) und Werkstoffgruppe(n) (ISO TR 15608):
135 - MAG für 1, 2, 3.1 mit ReH ≤ 690 MPa / 136 - MAG FD für 1, 2.1 mit ReH ≤ 460 MPa /
131 - MIG für 22, 23 / 141 WIG für 8.1, 22, 23 /
111 E für 1, 2, 3.1 mit ReH ≤ 500 MPa, 8.1 / 121 UP für 1.1, 1.2 mit ReH ≤ 355 MPa
783 DS-Hubzündungsbolzenschweißen, teilmechanisiert, für 1, 2.1 mit ReH ≤ 460 MPa
Schweißaufsichtsperson(en):
Bewersdorff, Stefan, SFI (EWE) (verantw. SAP) / Schulz, Juri, SFI (IWE) (Vertreter)
Ausstellen von Leistungserklärung und CE-Kennzeichnung von Bauteilen oder Bausätzen im Anwendungsbereich der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 darf nur durch den im Zertifikat über die werkseigene Produktionskontrolle nach EN 1090-1, ausgestellt durch die notifizierte Stelle, erfolgen.
 
 
 
Schweißaufsichtsperson(en):
..., IWE (vSAP) / ..., IWS (Vertreter)
Ausstellen von Leistungserklärung und CE-Kennzeichnung von Bauteilen oder Bausätzen im Anwendungsbereich der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 darf nur durch den im Zertifikat über die werkseigene Produktionskontrolle nach EN 1090-1, ausgestellt durch die notifizierte Stelle, erfolgen.
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